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Представлены методические указания по выполнению контрольной работы по дисциплине «Введение в направление», включающие задания для контрольной работы, рекомендуемую литературу.

Контрольная работа
«Введение в направление»
1. Цель и задачи

Выполнение контрольной работы направлено на изучение современных автоматизированных систем управления технологическими процессами (АСУ ТП) и закрепление навыков работы со специальной литературой.

2. Содержание

Контрольная работа является разновидностью самостоятельной работы студентов заочной формы обучения при освоении образовательной программы направления 15.03.04.

Контрольная работа выполняется по вариантам. Выбор варианта осуществляется по последней цифре номера зачетной книжки студента следующим образом. Далее в соответствии с номером варианта по таблице 1 из общего списка определяется тематика контрольной работы.

Таблица 1 – Варианты контрольной работы

	последняя цифра номера зачетной книжки
	0
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	номер тематики контрольной работы из списка
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10


Например, номеру зачетной книжки 104324 соответствует тематика 5. Автоматизированные системы управления технологическими процессами мясной отрасли (процессы копчения и тепловой обработки продукции).

Тематика контрольной работы
1. Автоматизированные системы управления технологическими процессами молочной отрасли (процессы обработки молока, выработки кисломолочных продуктов и др.).

2. Автоматизированные системы управления технологическими процессами пивобезалкогольной отрасли (процессы производства пива, безалкогольных напитков и др.).

3. Автоматизированные системы управления технологическими процессами хлебопекарной отрасли (процессы приготовления теста, выпечки хлеба и хлебобулочных изделий и др.).

4. Автоматизированные системы управления технологическими процессами кондитерской отрасли (процессы выработки кондитерских изделий).

5. Автоматизированные системы управления технологическими процессами мясной отрасли (процессы копчения и тепловой обработки продукции и др.).

6. Автоматизированные системы управления технологическими процессами спиртовой промышленности (процессы выработки спирта).
7. Автоматизированные системы управления технологическими процессами химической отрасли (процессы выработки органических удобрений, серной кислоты, искусственных волокон и др.).
8. Автоматизированные системы управления технологическими процессами нефтеперерабатывающей отрасли (процессы производства бензина, дизельного топлива и др.).

9. Автоматизированные системы управления технологическими процессами целлюлозно-бумажной отрасли (процессы приготовлении, отлива и сушки бумажной массы и др.).
10. Автоматизированные системы управления технологическими процессами отрасли строительных материалов (процессы производства цемента, силикатного кирпича и др.).

3. Порядок выполнения контрольной работы

После определения выбранной тематики, например, 5. Автоматизированные системы управления технологическими процессами мясной отрасли (процессы копчения и тепловой обработки продукции и др.), необходимо с помощью источников литературы [1], [2] или иных источников выбрать текст статьи, соответствующей тематике контрольной работы.
По данной тематике статей в источниках [1], [2] нет, однако журнал [2] содержит статью «ОВЕН в промышленном птицеводстве» (Автоматизация и производство, №2, 2011), в журнале [1] опубликована статья «Комплекс для разработки и отладки проектов АСУ ТП» на примере процесса холодного копчения рыбы (Современные технологии автоматизации, №3, 2001).
Выбираем, например, статью «ОВЕН в промышленном птицеводстве» (Автоматизация и производство, №2, 2011).

Выбранную статью необходимо распечатать и приложить к контрольной работе!

Представить материал, изложенный в статье, в соответствии со следующей структурой:

1) Необходимость создания/модернизации АСУТП (например, повышение качества продукции, исключение брака, снижение себестоимости продукции, исключение человеческого фактора, повышение надежности и безопасности производства и т.д.; если данная информация в статье не представлена, сформулировать самостоятельно);

2) Техническое обеспечение АСУТП с учетом принадлежности к иерархическим уровням:

- сенсорный уровень – датчики давления ПД100 и датчики температуры, сигнализаторы уровня САУ, счетчики импульсов СИ8, исполнительные устройства – насосы, вытяжные, фронтальные, приточные, тепловые вентиляторы, приводы форточек, задвижек отопления, клапанов поения и увлажнения); 

- контроллерный уровень – программируемые контроллеры ПЛК150, модули ввода/вывода МВА8, МВУ8, МВ110, ПИД-регуляторы ТРМ10, ТРМ138, измерители ТРМ212, ТРМ202, ТРМ210, программируемое реле ПР110, модули МДВВ и МУ110;

- диспетчерский уровень – панель оператора СП270, панель оператора ИП320;
- вспомогательное оборудование – преобразователи интерфейсов АС2-М, АС3-М, АС4, АС5, блоки питания;
- иные технические средства - устройства контроля температуры с аварийной сигнализацией УКТ38-Щ4, устройства защитного отключения УЗОТЭ-2У.

Необходимо привести краткое описание и основные характеристики технических средств, марка и тип которых указаны, в частности с помощью [3] или иных источников. В данном случае ПД100, САУ, СИ8, ПЛК150, МВА8, МВУ8, МВ110, ТРМ10, ТРМ138, ТРМ212, ТРМ202, ТРМ210, ПР110, МДВВ, МУ110, СП270, ИП320, УКТ38-Щ4, УЗОТЭ-2У. Поскольку имеет место преобразование интерфейсов, необходимо привести их характеристику.
3) Программное обеспечение АСУТП с учетом принадлежности к иерархическим уровням:

- контроллерный уровень – в данной статье программное обеспечение не описано, однако в характеристика ПЛК150 указано, что они программируются в среде CoDeSys;

- диспетчерский уровень – в данной статье программное обеспечение не описано, однако в большинстве случаев АСУТП на базе ПЛК150 и других средств ОВЕН используют SCADA-систему MasterSCADA.
Необходимо привести краткое описание и основные характеристики программных средств, в частности с помощью [3] или иных источников.
4. Рекомендуемая литература
1. http://www.cta.ru/ - журнал «Современные технологии автоматизации».
2. http://www.owen.ru/ - журнал «Автоматизация и производство».
3. http://www.bookasutp.ru/ - энциклопедия АСУ ТП.
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