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ТЕСТОВЫЕ ЗАДАНИЯ

Тестовые задания по дисциплине «Технология упаковочного производства» для студентов специальности 261201 «Технология и дизайн упаковочного производства» содержит 5 тем. В экзаменационном билете 24 вопроса. Экзамен оценивается: неудовлетворительно – менее 16 правильных ответов; удовлетворительно – 16 – 19 правильных ответов; хорошо – 19 – 22 правильных ответов; отлично – 22 – 24 правильных ответов. В каждом вопросе студенту необходимо выбрать один правильный ответ.
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Тема 1. Основные функции упаковки
1. Функцией, отвечающей за выбор оптимальной технологии упаковки и всего производственного процесса, является функция........

а) информационная;

б) эксплутационная;

в) рационализации;

г) экологическая.

2. ...................функция упаковки отвечает за направление рационального использования обществом упаковки в свете взаимодействия с окружающей средой.
а) информационная;
б) эксплутационная;
в) маркетинговая;
г) экологическая.
3. .......... функция упаковки помогает потребителю узнать о товаре как можно больше.

а) маркетинговая;

б) информационная;

в) эксплутационная.

4. Информационная функция упаковки тесно связана с… функцией.

а) защитной;

б) нормативно- законодательной;

в) маркетинговой.

5. ........... функция упаковки предполагает легкость обращения с упаковкой в процессе сортировки, хранения, перемещения и сбыта.

а) нормативно-законодательная; 

б) экологическая;

в) защитная; 

г) эксплутационная.

6. За выбор оптимальной технологии упаковки и всего производственного процесса отвечает .....… 

а) функция рационализации;

б) маркетинговая функция;

в) эксплутационная функция;

г) информационная функция.

7. ........... функция упаковки приобретает все большее значение в процессе развития формы самообслуживания в розничной торговли.

а) нормативно-законодательная; 

б) информационная;

в) защитная; 

г) эксплутационная.

8. Проблемы уничтожения использованной упаковки связаны с ............
а) с малым количеством свалок;
б) с медленной скоростью ассимиляции природой использованной упаковки;
в) с нехваткой МСЗ.
9. Ассимиляция – это…

а) усвоение;
б) приспособление;
в) обновление.
10. С каким материалами возникают особые проблемы при его уничтожении?

а) бумага;
б) стекло;
в) жесть; 

г) полимеры.
11. ..............полимерные материалы относят к биоразлагаемым, разрушающимся под действием света.
а) самообновляющиеся;
б) самодеструктирующиеся;
в) самоперерабатывающиеся.
12. Информацию на упаковке делят на …...
а) произвольную, вспомогательную;
б) обязательную, второстепенную;
в) произвольную, обязательную.
13. К какому из видов информации относятся элементы художественного оформления, реклама и т.д.
а) произвольной;
б) вспомогательной;
в) обязательной.
14. Какие показатели упаковки диктует маркетинговая функция?
а) медико-гигиенические;
б) физико-математические;
в) технико-экологические;
г) физико-химические.
15. Какие требования рассматривает экологическая функция к материалам, продукции и упаковки в целом, удобство утилизации?
а) физико-химические;
б) технико-экологические;
в) медико-гигиенические.
16. Наиболее эффективной считается упаковка, которая обеспечивает на всех стадиях обращения, от изготовителя до утилизации …

а) полноту использования ресурсов;
б) наибольшие затраты на ее экологичность;
в) наименьшие затраты и наибольшую экономию общественного труда.
17. Каким показателем оценивается надежность упаковки?
а) показателем рационализации;
б) показателем эффективности; 

в) показателем надежности.
18. Показатель эффективности рассчитывается по формуле …

а) Е=З/Пу;
б) Е= Пу/З;
в) Е= Пу*З.
19. Относительная масса тары - это…

а) произведение абсолютной массы тары и массы упаковываемого продукта;
б) отношение массы упаковываемого продукта к абсолютной массе тары;
в) отношение абсолютной массы тары к массе упаковываемого продукта.
20. К чему должны стремиться абсолютная, относительные массы и коэффициент собственной массы тары, при изготовлении и использовании полимерной тары?
а) увеличению;
б) равновесию;
в) снижению.
Тема 2. Упаковка как процесс

21. Процесс- это…

а) совокупность последовательных действий, направленных на достижения определенного результата;
б) совокупность параллельных действий, предназначенных для достижения цели;
в) система последовательных действий.
22. Процесс связан с ....…

а) любым материальным объектом;
б) конкретным материальным объектом;
в) несколькими материальными объектами.
23. Сопоставимость одинаковых характеристик нескольких процессов достигается за счет .....…

а) использования одинаковых методов отображения этих характеристик и процессов в целом;
б) использования различных методов отображения этих характеристик и процессов в целом;
в) использования одинаковых методов отображения этих характеристик и процессов в отдельности.
24. Модель процессов …

а) вход – выход – преобразователь;
б) вход – преобразователь – выход;
в) преобразователь – вход – выход.
25. Какой из участков модели процессов, подразумевает потребление некоторого исходного продукта?
а) выход;
б) преобразователь;
в) вход.
26. Основным свойством процесса является его ....…

а) двуликость;
б) двуединость;
в) единость.
27. ........ - это определенное сочетание составных частей целого, внутреннее устройство целого из элементов, связанных между собой закономерно упорядоченным взаимодействием.
а) структура;
б) система;
в) процесс.
28. …..... - взаимное влияние элементов друг на друга, всякая связь между материальными объектами и явлениями.

а) процесс;
б) пространство;
в) взаимодействие.
29. Показателями процесса являются..........показатели.
а) качественные, временные, пространственные;
б) качественные, количественные, временные;
в) количественные, пространственные.
30. Количественный показатель определяет …..
а) масштабы процесса;
б) природу процесса;
в) временную структуру процесса.
31. Внутренней временной характеристикой процесса является......

а) продолжительность процесса;
б) цикличность процесса;
в) периодичность процесса.
32. Систему показателей процесса описывают и представляют в виде .......
а) треугольник;
б) квадрат;
в) тетраэдр;
г) прямоугольник.
33. Каждая группа показателей делится на систему .....… показателей.
а) внешних и внутренних;
б) внутренних и средних;
в) средних и внешних.
34. Система внешних показателей характеризует...........
а) свойства и особенности элемента, которые определяют его взаимодействие с другими элементами;
б) особенности элемента, которые определяют его влияние на другие элементы;
в) свойства, которые показывают отношение с другими элементами.
35. На базе каких исходных элементов построено все многообразие внешних и внутренних пространственных отношений.
а) точка, прямая, плоскость;
б) точка, фигура, плоскость;
в) прямая, плоскость, пространство.
36. ........… - называется показатель процесса, имеющий определенное предметное содержание, в котором время присутствует в явном виде.
а) пространственной связью;
б) временной связью;
в) количественной связью.
37. Система временных связей строится на ........формах времени.
а) календарном и времени в форме длительности;
б) секундном, годовом;
в) календарном, годовом.
38. Календарное время является .....… временной характеристикой процесса или предмета.
а) внутренней;
б) средней;
в) внешней.
39. Для определения понятий “начало” и “окончание” процесса необходимо иметь информацию о содержании …........ данного процесса.
а) “вход” и “выход”;
б) “преобразователь” и “выход”;
в) “вход” и “преобразователь”.
40. Внешней характеристикой цикличности повторяющегося процесса является …....
а) период;
б) частота;
в) время.
41. Явление рассеяния показателей … - это явление, при котором параметры изделий полученных при одном и том же цикле данного процесса будут отличаться по значению.

а) качества;

б) количества;

в) объема;

г) размеров. 

42. Аналитическое значение кривой рассеяния показателей качества имеет вид:

а) Y= f(x);

б) S= sin2(x);

в) Y= f(N+1).

43. Центром рассеяния показателей качества называется   ….  значение случайной величины.

а) максимальное;

б) среднее;

в) минимальное.

44. Среднее квадратическое отклонение σ- это   …..

а) параметр рассеяния;

б) фактор рассеяния;

в) мера рассеяния.

45. Если рассеяние какого-либо параметра зависит от совокупного действия многих факторов одного порядка величин, являющихся случайными, независящими один от другого, то оно подчиняется ….

а) теореме Пифагора;

б) закону Гаусса;

в) силам Вандервальца;

г) закону Ньютона.

46. Продолжительность конкретного единичного процесса выражается числом единиц времени, отсчитанных …

а) от начала до конца процесса;

б) от начала до середины процесса;

в) от середины до конца процесса.

47. Модуль продолжительности – это средняя величина ...…. множества единичных реализаций данного процесса.

а) скорости;

б) продолжительности;

в) устойчивости.

48. Процессы, продолжающиеся от долей секунды до нескольких минут ...….

а) микромодульные процессы;

б) мезамодульные процессы;

в) макромодульные процессы;

г) мегамодульные процессы.

49. Процессы, продолжающиеся то нескольких минут до одних суток ..….

а) микромодульные процессы;

б) мезамодульные процессы;

в) макромодульные процессы;

г) мегамодульные процессы.

50. Процессы, продолжающиеся более одних суток, но менее 100 лет ....…

а) микромодульные процессы;

б) мезамодульные процессы;

в) макромодульные процессы;

г) мегамодульные процессы.

51. Процессы, продолжающиеся более одного столетья....….

а) микромодульные процессы;

б) мезамодульные процессы;

в) макромодульные процессы;

г) мегамодульные процессы.

52. Математическая статистика и теория вероятности является основой при обработке и толковании результатов   …..

а) микромодульных процессов;

б) мезамодульных процессов;

в) макромодульных процессов;

г) мегамодульных процессов.

53. Что является трудностью исследования макромодульных процессов?

а) краткосрочность;

б) длительность;

в) стоимость;

г) географическое положение.

54. Наиболее длительные мегамодульные процессы могут реализовываться только   ……

а) симбиозно;

б) комплиментарно;

в) фрагментарно.

55. Техникоорганизационное подразделение труда, предназначенное для получения продуктов труда  - это  …..

а) восстановление;

б) потребление;

в) производство;

г) формирование.

Тема 3. Упаковочный процесс и его характеристики
56. …....- совокупность действий, связанных с функционированием данного производственного подразделения.

а) технологический процесс;

б) производственный процесс;

в) организация.
57. В модели производственного процесса присутствуют следующие элементы .......... 

а) предмет труда – заготовка, продукт труда – упаковка и технологическая система;

б) предмет труда – упаковка, продукт труда - технологическая система;

в) предмет труда  - технологическая система, продукт труда – упаковка.

58. Предмет производства и предмет потребления определяются группами характеристик:
а) качественными, временными, пространственными;

б) качественными, количественными, временными;

в) количественными, пространственными.

59. …..... - совокупность действий, связанных с обеспечением требуемых выходных параметров данного процесса.

а) технологический процесс;
б) производственный процесс;
в) организация.
60. .......… – организационно обособленная часть маршрута со всеми сопутствующими ей вспомогательными элементами процесса.

а) технологическая операция;
б) производственный процесс;

в) производственная операция.
61. …..... –  элемент организации труда людей.

а) технологическая операция;
б) производственный процесс;

в) производственная операция.
62. … –  совокупность свойств, имеющих определенную предметность.

а) характеристика;
б) качество;
в) структура.
63. К повышению каких показателей качества процесса относится синхронизация работы машины?

а) внешних;

б) внутренних;

в) технологических.

64. …....... –  определенная совокупность производящих свойств технологической системы по отношению к данной детали при заданной заготовке.

а) производительность;
б) технологичность;
в) интенсификация.
65. ...... – определенная совокупность свойств детали по отношению к средствам производства.

а) производительность;
б) технологичность;
в) интенсификация.
66. Если изделие не может быть получено с соблюдением всех выходных параметров как предмета труда, оно является.......…

а) не технологичным;
б) затратным;
в) ресурсоемким.
Тема 4. Основы теории упаковочных процессов

67. Геометрическая структура – это…

а) внутреннее геометрическое строение детали или сборочной единицы, выраженное в их форме и размерах;

б) совокупность исходных геометрических элементов и определенная система отношения между ними;

в) оба определения верны.
68. На ............. уровне формируется необходимый набор параметров, характеризующих геометрический тип детали или ее частей.
а) параметрическом;
б) размерном;
в) точностном.
69. ............ уровень определяет количественные отношения между параметрами, уточняя тип детали.
а) параметрический;

б) размерный;

в) точностной.

70. Значения и соотношения между допусками на размеры детали учитываются на .......... уровне.
а) параметрический;

б) размерный;

в) точностной.

71. Условие, необходимое для реализации любого взаимодействия - ............
а) наличие пары взаимодействующих элементов;
б) наличие взаимодействия – сил моментов;
в) задание начальных условий;
г) все вышеперечисленное 

72. Свойство, зависящее от характера контакта соприкасающихся поверхностей............

а) кривизна;
б) шероховатость;
в) трение

73. Возможное число контактных точек равно......
а) от 1 до 5;
б) от 1 до 3;
в) от 1 до ∞.
74. Под ....... понимают объем, ограниченный одной непрерывной поверхностью с двойной кривизной в каждой точке.

а) фигурой;
б) емкость;
в) реальное тело.
75. При контакте по одной точке для соблюдения равновесия необходимо, чтобы сила проходила…

а) в площади треугольника;
б) в площади окружности;
в) через точку контакта.
76. Определенная система исходных понятий или отношений, формирующих среду, в которой или по отношению к которой будут производиться какие-то действия, называется........ 

а) база;
б) система координат;
в) точка отсчета.
77. Определите вид замыкания
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а) силовое;

б) линейное;

в) геометрическое;

г) угловое.
78. Смена баз, происходящая произвольно, неконтролируемо называется.......
а)
организованная смена баз;
б)
произвольная смена баз;
в)
кинематическая смена баз;
г)
неорганизованная смена баз.
79. К чему приводит неорганизованная смена баз?
а)
приводит к образованию погрешностей установки;
б)
образование погрешностей расчета;
в)
образование погрешностей базирования;
г)
приводит к неправильному расположению точек в пространстве
80. Смена баз основана на...
а)
перемещении тел относительно других;
б)
замене одних поверхностей тела другими;
в)
расчете погрешностей;
г)
проектирование точек.
81. Поверхности, которые принимаются при создании машины в соответствии с ее служебным назначением и конкретной конструктивной реализацией называются.....
а)
проектными;
б)
конструкторские;

в) измерительными.
82. Физическая сущность смены фаз заключается в ..........
а) анализе изменения положения точек в пространстве;
б) взаимодействие системы связей;
в) замене системы связей;
г) использование одной и той же схемы базирования.
83. Изменение поверхностей взаимодействия тела при неизменности структуры связей соответствует.......
а) однородной смене баз;
б) технологической базе;
в) неоднородной смене баз;
г) свободной смене баз.
84. Принцип совмещения баз - это ...
а) использование одной и той же схемы базирования для четырех видов поверхностей;
б) использование одной и той же схемы базирования для трех видов поверхностей;
в) использование одной и той же схемы базирования для одного вида поверхностей.
85. ............... - поверхности детали, используемые при реализации процесса ее изготовления
а) совмещенная база;
б) производственная база;
в) конструкторская база;
г) технологическая база.
86. Методы достижения точности замыкания (МДТЗ) делятся на ......
а) четыре группы;
б) две группы;
в) прямые и обратные методы;
г) пять групп.
87. На чем основывается метод полной взаимозаменяемости?
а) установление изменений погрешности;
б) полной замене деталей;
в) неполной замене деталей;
г) получение всех сборочных единиц гарантированно годными.
88 Суть пригонки заключается..............

а) устранение величины компенсации за счет изменения размера звена - компенсатора;
б) устранение непригодных деталей;
в) устранение подбора деталей компенсатора;
г) применение новых технологий.
89. Область использования метода пригонки ........
а) крупное производство;
б) единичное и мелкосерийное производство;
в) единичное производство;
г) все виды производства.
90. ........... - способность данного производства перейти на выпуск изменений номенклатуры готового изделия.
а) эластичности;
б) смене баз;
в)  гибкости.
91. Недостаток метода пригонки заключается в ............
а) колебания цикла сборки из-за различной длительности приточных работ на каждом изделии;
б) снятия необходимого слоя;
в) наращивание материала;
г) присутствие погрешности.
91. Метод регулировки с помощью неподвижного компенсатора заключается в............
а) перемещение деталей;
б) устранение изменений погрешности;
в) устранение изменений погрешности за счет подбора детали компенсатора с нужным размером;
г) достижении требуемого размера детали.
93. Условие, необходимое для реализации любого взаимодействия ............
а) наличие пары взаимодействующих элементов; наличие воздействия - сил и моментов;
б) наличие пары взаимозаменяющих элементов, воздействие сил и моментов;
в) наличие пары взаимодействующих элементов; воздействие силы упругости.

94. Взаимодействие бывает...
а) прямым и косвенным;
б) внутренним и внешним;
в) прямым, косвенным, внутренним и внешним.

95. Геометрическая база – это…

а) система, в которой  учитываются значения и соотношения между допусками и размерами детали;
б) определенная система исходных понятий или отношений, формирующих среду, в которой или по отношению к которой будут производиться какие-то действия;
в) это система координат, в которой описывается или реализуется пространственное взаимодействие тел.

96. Свободное тело – это…

а) тело, на которое не наложены никакие связи (ограничения), имеет в трехмерном геометрическом пространстве шесть степеней свободы. 

б) тело, на которое не наложены никакие связи (ограничения), имеет в двумерном геометрическом пространстве пять степеней свободы. 

в) определенная система исходных понятий или отношений, формирующих среду, в которой или по отношению к которой будут производиться какие-то действия.

97. Скрытая база – это…

а) координатная плоскость, мысленно проводимая перпендикулярно к имеющимся у детали конструктивно оформленным поверхностям,  принимаемым за координатные плоскости;
б) координатная плоскость, мысленно проводимая параллельно к имеющимся у детали конструктивно оформленным поверхностям,  принимаемым за координатные плоскости;
в) определенная система исходных понятий или отношений, формирующих среду, в которой или по отношению к которой будут производиться какие-то действия.

Тема 5. Создание упаковочных процессов с заданными свойствами
98. Способ управления, при котором контролируется тот параметр, по которому и осуществляется регулирование – …

а) непосредственный;

б) косвенный;

в) прямой;
г) переносный.
99. Способ управления, при котором регулируют параметр, функционально связанный с интересующим показателем процесса – …

а) непосредственный;

б) косвенный;
в) прямой;

г) переносный.

100. Принцип построения технологической структуры процесса, который состоит в разделении всего объема работы на определенные этапы и в последовательной их реализации – …

а) параллельный;

б) последовательный;
в) параллельно-последовательный.

101. Состав оригинальных упаковочных изделий, подлежащих изготовлению в данном производственном подразделении – …

а) предмет производства;
б) продукция;
в) номенклатура.
102. ........... - отображает характер взаимодействия всех структурных элементов производства и внутренние отношения элементов процесса.

а) структура процесса;
б) производственная единица;
в) организационная форма процесса.
103. К максимализации функционального значения качественного показателя можно прибегать, когда ....…

а) качественный показатель имеет форму абсолютной положительной величины и ограничениями являются технологические возможности;
б) при исследовании устанавливают режим, при котором технологическая система способна обеспечивать какое-то минимальное значение контролируемого параметра.
104. К минимизации качественного показателя стремятся, когда ...…

а) качественный показатель имеет форму абсолютной положительной величины;
б) при исследовании устанавливают режим, при котором технологическая система способна обеспечивать какое-то минимальное значение контролируемого параметра;
в) ограничениями являются технологические возможности.
105. Выбор критериального параметра из групп количественных показателей осуществляют, когда….....
а) требуется минимизировать время упаковки по причине того, что оно является «узким местом» в производственной цепочке

б) подлежит серийному изготовлению некоторая номенклатура изделий

в) при исследовании устанавливают режим, при котором технологическая система способна обеспечивать какое-то минимальное значение контролируемого параметра

106. Временной показатель может быть критерием, когда....…

а) требуется минимизировать время упаковки по причине того, что оно является «узким местом» в производственной цепочке;
б) подлежит серийному изготовлению некоторая номенклатура изделий;
в) при исследовании устанавливают режим, при котором технологическая система способна обеспечивать какое-то минимальное значение контролируемого параметра.
107. Необходимость совершенствования форм взаимодействия труда общества определяется ....… факторами.

а) экономическими»
б) социальными;
в) временными;
г) физическими.
108. К физическим факторам относят............
а) усложнение производственных процессов, возрастание их эффективности, комплексности и возрастание временных режимов функционирования;
б) допустимые предельные уровни физических и умственных нагрузок, их интенсивность;
в) требования к регламентации трудовой деятельности людей в физиологических, психических, социальных и других аспектах;
г) временной режим деятельности, как по продолжительности, так и по времени суток.
109. Суть механизации и автоматизации состоит в.............

а) замене действий орудий труда действиями человека;
б) замене действий человека адекватными действиями орудий труда;
в) нет правильного ответа.
